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Compendium of weld metal microstructures and properties. 
Submerged-arc welds in ferritic steel 


This book in English and French is published on behalf of the 
International Institute of Welding by The Welding Institute. 


Sub-Commission [X-J “Metallurgical studies of fused metals” 
of Commission [X “Behaviour of metals subjected to weld- 
ing” of the International Institute of Welding, has produced a 
collection of weld metal micrographs to allow investigators 
with an interest in microstructure-property relationship to 
compare their own work with a published reference. 


The micrographs, obtained with a light microscope, show 
submerged-arc welds in carbon, carbon—manganese and 
microalloyed steels and are grouped according to the type of 
flux used, since this has a powerful effect on the microstruc- 
tures of the weld deposit. 


The preface, introduction and proposed scheme for the 
description of weld metal microstructural constituents are 
printed in English and French. A pocket attached to the back 
cover is designed to hold a translation of these pages into 
other languages. 


The book (54 pp, A4, illustrated) is spiral bound and printed 
on laminated card. 


It can be obtained from: The Welding Institute, Abington 
Hall, Abington, Cambridge CB1 6AL, United Kingdom at a 
price of £27.60, or through the intermediary of Member 
Societies of the ITW. 


Recueil de microstructures et caractéristiques mécaniques de 
métaux fondus. Soudures a l’are sous flux en acier ferritique 


Cet ouvrage est publié en anglais et en francais au nom de 
l'Institut International de la Soudure, par The Welding 
Institute. 


La Sous-Commission IX-J “Etude métallurgique du métal 
fondu” de la Commission IX “Comportement des métaux du 
point de vue du soudage” de l'Institut International de la 
Soudure, a élaboré un recueil de micrographies afin de 
permettre aux chercheurs intéressés par les relations entre la 
microstructure et les propriétés des métaux fondus de 
propres travaux avec un document de 


comparer leurs 


référence. 


Les micrographies, obtenues en microscopie optique, corres- 
pondent a des soudures 4a l’are sous flux exécutées sur aciers 
au carbone, au C-Mn ou microalliés; elles sont regroupées 
d’aprés la nature du flux utilisé, puisque ce dernier exerce une 
forte influence sur la microstructure obtenue. 


La préface, l’introduction et la formule proposée pour la 
description des constituants microstructuraux du métal fondu 
sont en anglais et en francais. Une pochette disposée sur la 
deuxiéme couverture est prévue pour contenir la traduction 
de ces pages en d'autres langues. Cette publication (54 pp, 
format A4, illustré) a reliure spirale, est imprimée sur papier 
épais, couché deux faces. 


Elle peut étre obtenue auprés de: The Welding Institute, 
Abington Hall, Abington, Cambridge CB1 6AL, Royaume- 
Uni, au prix de £27.60, ou par l’intermédiaire des Sociétés 
Membres de IIIS. 
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Doc. IIS/ITW-833-85 (ex doc. V-797-85) Class B 


X-ray real-time imaging for weld inspection (Report by a Working Group of Sub- 
Commission VA) 


Taking into account the limitations of the conventional processes of film 
radiography for weld inspection, the possibilities offered by three different types of 
television—fluoroscopic equipment are examined in relation to the image obtained. 
The future stages of fluoroscopic automation are outlined and the principal themes 
of future work indicated. 
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Abstract of American Welding Society booklet: Characterization of arc welding 
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Doc. ITS/ITW-833-85 (ex doc. V-797-85) Classe B 


(Examen en temps réel par rayons X avec traitement d’image pour le contréle des 
soudures (Rapport préparé par un Groupe de Travail de la Sous-Commission V-A) 


Compte tenu des limites des procédés classiques de radiographie sur film pour le 
contréle des soudures, les possibilités offertes par trois différents types de chaines 
de radioscopie télévisée sont examinées en fonction de la qualité de l'image 
obtenue. Les étapes futures d’automatisation de la radioscopie sont esquissées et 
les principaux thérnes de travaux futurs sont indiqués. 
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Résumé d’un opuscule de l’ American Welding Society: Caractérisation des fumées 
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Doc. IIS/ITW-834-85 (ex. doc. [T-1050-85) Class B 


Guidelines for specification and measurement of ferrite in austenitic stainless steel 
weld metal 


by D.J. Kotecki (USA) 


The question of ferrite specification and measurement has two important aspects to 
it: first of all, the parties concerned with a given welded construction need to be 
able to agree on a measurement system which gives reproducible results, whichever 
part make the measurements; secondly, the system used must make possible direct 
measurement on completed or partially completed assemblies. This document 
examines the problem relating to the calibration of instruments for ferrite 
measurement and gives guidelines in this connection. 
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Doc. ITS/ITW-834-85 (ex doc. I-1050-85) Classe B 


Lignes directrices pour la spécification et la mesure de la ferrite dans le métal fondu 
en acier inoxydable austénitique 


par D.J. Kotecki (Etats-Unis) 


La question de la spécification et de la mesure de la ferrite comporte deux aspects 
importants: tout d’abord, les parties concernées par une construction soudée 
doivent pouvoir s’accorder sur un systéme qui donne des résultats reproductibles, 
que les mesures soient faites par l'une ou l’autre de ces parties; ensuite le systéme 
utilisé doit permettre la mesure directe sur des assemblages, soit terminés, soit en 
cours de réalisation. Ce document examine le probleme relatif 4 l’étalonnage des 
instruments de mesure de la ferrite et donne des lignes directrices dans ce sens. 
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